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（A）作業手順

　　　１．マーキング用治具をパイプにかぶせ、治具の底にパイプ先端が当たるまではめこんで下さい。

　　　２．マーキング用治具の窓（両面）の部分からラッカースプレー等によりパイプにマークをつけて下さい。

（B）継手組立後のマークの位置について

　　　ＭＤの規定トルクで締付けを行い（a）の範囲にフランジ上面が入っている事を確認して下さい。

高　　さ

L 1

5 7 . 9

L 2

5 8 . 9

6 7 . 6

7 7 . 5

8 8 . 48 6 . 0

7 1 . 8

6 2 . 6

マーキング深さ

L 3 L 4

3 2 . 9 3 3 . 9

4 2 . 63 7 . 6

5 2 . 54 6 . 8

6 3 . 46 1 . 0


