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G80-01 32 1% 10 2 45 10 2 7 10 70
G80-02 40 1Y% 10 2 45 10 2 7 10 76
G80-03 50 2 10 2 40 10 3 8 12 90
G80-04 65 2%, 10 3 40 10 3 8 13 [ 107
G80-05|BF65 BF2Y, 12 2 40 12 3 10 14 [ 112
G80-06 80 3 12 3 40 12 3 10 14 [126
G80-07 100 4 12 3 35 12 3 10 15 [ 152
G80-08 125 5 15 3 35 14 3 12 18 [ 181
G80-09 150 6 15 3 35 14 3 12 18 [210
G80-10 200 8 17 4 35 16 3 14 20 [ 266
*X| G80-11 250 10 19 6 35 18 5 16 23 [ 327
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